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Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

ZAPYTANIE OFERTOWE W SPRAWIE ZAMOWIENIA NA
Zakup powlekarki do dzianin

Tytut projektu : ,Wdrozenie wynikéw prac badawczo-rozwojowych celem zaoferowania materiatow
tekstylnych o nowych lepszych wtasciwosciach wizualnych i uzytkowych”.

Projekt otrzymat dofinansowanie w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020,
poddziatanie 3.2.1 Badania na rynek- numer wniosku POIR.03.02.01-10-0008/15.

Data utworzenia procedury: 16.06.2017r.

Data rozpoczecia zapytania ofertowego: 26.07.2017r.

Data zakoficzenia procedury zapytania ofertowego: 28.08.2017r.
Przewidywany termin wyfonienia ogfoszenia wynikéw:31.08.2017r.

Z.W. Biliriski Sp. J.

ul. Adama Mickiewicza 29 95-050 Konstantyndw k6dzki Tel:+48422110502 Fax:+48422110506 wwwiarbiarniabilinskipl
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1. Nazwa i adres Zamawiajgcego.

Zaktad Wtdkienniczy Bilinski Sp. J.
95-050 Konstantyndw todzki, ul. Mickiewicza 29
NIP 7272720924

REGON 100493956

Tryb udzielania zamowienia.

Zaméwienie bedzie udzielane w trybie postepowania ofertowego czesciowego. Zamawiajacy
dopuszcza mozliwosé przeprowadzenia negocjacji.

Opis przedmiotu zamoéwienia.
Cze$¢ pierwsza maszyny — Modul wejscia
Kod wg Wspélnego Stownika Zaméwier: 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykanczalnicze

Ogdlne cechy maszyny

Wyspecjalizowanie technologiczne: (powlekanie/suszenie/stabilizowanie/sieciowanie materiatow widkienniczych z
wiékien naturalnych, sztucznych i syntetycznych oraz ich mieszanek z mozliwoscia udziatu wtdkien elastomerowych

do 20 %),

Wszystkie trzy cze$ci maszyny muszg ze sobg wspétpracowad, kazdy z dostawcow zagwarantuje petng synchronizacje

z pozostatymi elementami maszyny

Wszystkie trzy czesci i elementy maszyny musza zosta¢ wykonane z nowych, nieuzywa nych czesci, komponentéw.

Szerokosc¢ roboczg: 2400 mm,

Maksymalne cisnienie pary: 6 bar

Maksymalne ci$nienie powietrza: 6,5 bar

Maksymalne ci$nienie wody: 4 bar

Cisnienie gazu ziemnego: 40 mBar

Wykonanie z stali kwasoodpornej 316 elementdw, ktére maja bezposredni kontakt z wodg, para lub chemig dotyczy

tei klawiréw tancucha

Minimalna predkosé:

20m/min dla cv/lyc (singiel 92/8 gram. Od 200 g/m2)
25m/min dla co/lyc (singiel 92/8 gram. Od 150 g/m2)
25 m/min dla CV 100 % (singiel gram. Od 120 g/m2)
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Spetnienie wszystkich przepiséw BHP UE i Polski dla samej pracy maszyny (migdzy innymi spetnienie norm hatasu,
zapylenia —maszyna nie zostanie odebrana w przypadku uciekajacego dymu z komdr lub wydostajgcego sig pytu), oraz

oznakowania.

Kolor jednolity dla wszystkich dostawcéw ustalony po wytonieniu zwyciezcéw danych czgsci.

Czesé pierwsza - modul wejscia

Wejscie przystosowane dla dzianin elastycznych i tkanin

System wprowadzania — beznapieciowego odwijanie z toki wraz z napgdem do tok (w tym dzianiny z elastomerem) i
z tafli

System centrowania przystosowany do dzianin i tkanin zapewniajgcy precyzyjne ustawienie asortymentu

Modut wejécia wyposazony w odpowiednia ilosci watkdw spiralnych i elementy naprezajgce i rozprostowujgce dajace
petna swobode regulacji naprezen i idealnego rozwijania brzegéw materiatéw dzianych.

Wyposazony w zasobnik zapewniajgcy doszycie kolejnych partii bez zatrzymania maszyny, w petni zautomatyzowany

System czyszczenia dzianiny i tkaniny z lewej i prawej strony (modut szczelinowym odsysajacy) z regulacjg obrotow
szczotek, z mozliwoscig uzaleznienia ich od predkosci stabilizatora. Po zatrzymaniu sig maszyny - zatrzymanie
szczotkowania. Mozliwos$é beznapieciowego ominiecia modufu.

Przed fulardem (bezposrednio) watki spiralne - rozwijajgce

Jeden fulard trzywatowy z duzymi komorami napawajgcymi min 701 - przytacza, woda, para — fulardy wyposazone w
grzane komory wraz z automatyka nastawcza temperatury i czujnikami poziomu

W fulardzie automatyka poziom + pompka cyrkulacyjna pomiedzy fulardem a zbiornikiem na chemie — dwa tryby
pracy — cyrkulacja — poziom (mozliwos¢ ciggtego mieszania fulard -zb. pomocniczy temp. do 80 °C), automatyczny
system sptukiwania, spuszczania kapieli.

Guma watéw odrzynajacych dostosowana do mydet stosownych w obr. wstepnej w przemysle wiékienniczym -
odpowiednia twardosc

Zbiorniki na chemie min 2 po 500! wyposazone w nagrzewnice parowa i mieszadto topatkowe, czujniki temperatury
poziomu i system sptukiwania z automatycznym zaworem spustowym.

Zapewnienie synchronizacji miedzy modutem stabilizujgco-suszagcym i powlekajgcym

Cze$é druga maszyny — Modul powlekajacy
Kod wg Wspéinego Stownika Zaméwien: 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykarnczalnicze

. Z.W. Bilifiskl 5p. J. str.
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Wyspecjalizowanie technologiczne: (powlekanie/suszenie/stabilizowanie/sieciowanie materiatéw widkienniczych z
wiékien naturalnych, sztucznych i syntetycznych oraz ich mieszanek z mozliwoscig udziatu widkien elastomerowych

do 20 %),

Wszystkie trzy cze$ci maszyny muszg ze sobg wspdtpracowac, kazdy z dostawcow zagwarantuje petng synchronizacje

z pozostatymi elementami maszyny

Wszystkie trzy czesci i elementy maszyny musza zosta¢ wykonane z nowych, nieuzywanych czesci, komponentow.

Szerokos¢ roboczg: 2400 mm,

Maksymalne cisnienie pary: 6 bar

Maksymalne cisnienie powietrza: 6,5 bar

Maksymalne cisnienie wody: 4 bar

Cisnienie gazu ziemnego: 40 mBar

Wykonanie z stali kwasoodpornej 316 elementow, ktére maja bezposredni kontakt z wodg, parg lub chemia dotyczy

tez klawirdéw taricucha

Minimalna predkos¢:

20m/min dla cv/lyc (singiel 92/8 gram. Od 200 g/m2)
25m/min dla co/lyc (singiel 92/8 gram. Od 150 g/m2)
25 m/min dla CV 100 % (singiel gram. Od 120 g/m2)

Spetnienie wszystkich przepiséw BHP UE i Polski dla samej pracy maszyny (miedzy innymi spetnienie norm hafasu,
zapylenia —maszyna nie zostanie odebrana w przypadku uciekajacego dymu z komér lub wydostajgcego sie pytu), oraz

oznakowania.

Kolor jednolity dla wszystkich dostawcéw ustalony po wytonieniu zwyciezcow danych czesci.

Modut powlekarki z szablonu

Zastosowanie: powlekanie i druk jednoraportowy tkanin i dzianin z widkien syntetycznych, sztucznych i naturalnych,
oraz ich mieszanek z udziatem elastomeru do 20% o gramaturze od 60 do 650 g/m2

Rodzaje naktadanych apretur i powleczer :
e Klejenie membran
e Druki3D
¢ Wykonczenia antyposlizgowe
¢ Wykoniczenia wodoodporne

Zakres regulacji docisku: od 0 do 100%. Ptynna, bezstopniowa regulacja docisku

$rednica szablonu 640 mm

4 sztuki rakli o réznych srednicach (12; 15; 20; 30)

Rakla wyjmowana na prawa strong maszyny

Zasilanie piang i pasta w petni zautomatyzowane z precyzyjnym system podawania wedtug parametréw ze sterownika

Gwarancja réwnomiernosci docisku i naniesienia na catej szerokosci roboczej asortymentu

Precyzyjny automatyczny system regulacji docisku rakli

/
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Precyzyjny system regulacji wysokosci potozenia szablonu nad asortymentem

Myjka szablondw i rakli

Kompletne wyposazenie w niezbedne do automatycznej pracy pompy i sensory

Modut magnetycznego rakla walcowego (tzw. stykéwka)

Zastosowanie: powlekanie i laminowanie tkanin i dzianin z wiékien syntetycznych, sztucznych i naturalnych, oraz ich
mieszanek z udziatem elastomeru do 20% o gramaturze od 60 do 650 g/m2

Typy powleczen i zastosowana chemia
e Naktadanie apretur drukarskich pod druk cyfrowy (recepta dostarczona bedzie dla oferentow),
e Wykoficzenia oleofobowe, hydrofobowe, zmigkczanie - efekt jednostronny
e Laminaty, wykoriczenia antybakteryjne, ognioodporne, antypalne

Zakres naniesienia od (5 — 200 g/m2)/rolke

Trzy zestawy, po dwie rolki o srednicy i strukturze zapewniajgcej mate i duze naniesienie dla zakreséw podanych
powyzej

Precyzyjna pompa dozowania chemii — aplikacja z pasty o matej lepkosci lub ptynéw

W komorze - czujnik poziomu chemii z automatycznym uzupetnianiem

Funkcja automatycznego mycia komory i spustu lub 2 wymienne koryta.

Kompletne wyposazenie w niezbedne do automatycznej pracy pompy i sensory

Cata maszyna w petni zautomatyzowana, sterowniki z petng kontrola nad naniesieniem i praca poszczegolnych
moduféw powlekajacych

Modut rakla/noza podpartego i powietrznego

Zastosowanie: powlekanie i laminowanie tkanin i dzianin (w przypadku noza podpartego) z widkien syntetycznych,
sztucznych i naturalnych, oraz ich mieszanek z udziatem elastomeru do 20% o gramaturze od 60 do 650 g/m2

Typy powleczen i zastosowana chemia :
e  Wykonczenie typu "stup wody"
e Wykoniczenia oleofobowe, hydrofobowe, zmigkczanie - efekt jednostronny
e Laminaty, wykonczenia antybakteryjne, ognioodporne, antypalne

Zasilanie: stabilng piang i pasta

Minimalne naniesienie:
N6z podparty — 80g/m?2
N6z powietrzny —50g/ m2

Podwdéjny, obrotowy system rakli nozowej, umozliwiajacy zainstalowanie dwéch nozy o réznych parametrach.

System szybkiej wymiany noza

Automatyczny system do dozowania $rodkéw do powlekania z niezbednymi sensorami i pompami dozujgcymi

Podawanie chemii ruchem oscylacyjnym (posuwisto —zwrotnym)

Zamkniety modut noza szczelinowego do pasty i piany stabilnej i niestabilnej w formie
podpartej i powietrznej

Zastosowanie: powlekanie i laminowanie tkanin i dzianin (w przypadku noza podpartego) z wtdkien syntetycznych,
sztucznych i naturalnych, oraz ich mieszanek z udziatem elastomeru do 20% o gramaturze od 60 do 650 g/m2

Typy powleczen i zastosowana chemia
e Wykonczenie typu "stup wody"
s Wykonczenia oleofobowe, hydrofobowe, zmigkczanie - efekt jednostronny
e Laminaty, wykoficzenia antybakteryjne, ognioodporne, antypalne
e Wykonczenia wodoodporne
Klejenie membran

Minimalne naniesienie:
N6z podparty — 80g/m?2
N6z powietrzny —50g/ m2
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Automatyczny system do dozowania $rodkéw do powlekania z niezbednymi sensorami i pompami dozujgcymi

DYNAMICZNY MIKSER DO WYTWARZANIA PIANY firmy HANSA

System samoczyszczacy

Musi zapewni¢ ciggte podawanie piany o tych samych parametrach,

Wykonany w catosici ze stali kwasoodpornej (catkowita odpornos¢ na wszelkiego rodzaju zwigzki chemiczne
stosowane przy powlekaniu materiatow)

Dobrany w sposdb zapewniajacy ciggtosé pracy dla poszczegdlnych modutéw powlekajgcych dla predkosci do 35
mb/min

Osprzet uzupetniajacy

Myijka do nozy i rakli szczelna, automatyczna

System wspomagajacy wyjmowanie nozy, rakli, czy szablonéw

Dodatkowe uchwyty mocujgce dla nozy rakli czy watkéw niezbedne do prawidtowego ich przechowywania na
postumencie

Urzadzenie laboratoryjne zapewniajace precyzyjne dobranie roztworéw chemicznych do powlekarki

Czgsé¢ Trzecia maszyny — Modul suszaco stabilizujgcy i odbiér
Kod wg Wspdélnego Stownika Zaméwien: 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykanczalnicze

Z.W. Biliriski Sp. J. str.
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Ogolne cechy maszyny

Wyspecjalizowanie technologiczne: (powlekanie/suszenie/stabilizowanie/sieciowanie materiatéw wiékienniczych z
widkien naturalnych, sztucznych i syntetycznych oraz ich mieszanek z mozliwoscig udziatu wiékien elastomerowych

do 20 %),

Wszystkie trzy cze$ci maszyny muszg ze sobg wspotpracowad, kazdy z dostawcow zagwarantuje petng synchronizacje

z pozostatymi elementami maszyny

Wszystkie trzy czesci i elementy maszyny muszg zosta¢ wykonane z nowych, nieuzywanych czegsci, komponentow.

Szerokosc robocza: 2400 mm,

Maksymalne cisnienie pary: 6 bar

Maksymalne cisnienie powietrza: 6,5 bar

Maksymalne cisnienie wody: 4 bar

Ciénienie gazu ziemnego: 40 mBar

Wykonanie z stali kwasoodpornej 316 elementow, ktére maja bezposredni kontakt z wodg, parg lub chemia dotyczy

tez klawirow tancucha

Minimalna predkosé:

20m/min dla cv/lyc (singiel 92/8 gram. Od 200 g/m2)
25m/min dla co/lyc (singiel 92/8 gram. Od 150 g/m2)
25 m/min dla CV 100 % (singiel gram. Od 120 g/m2)

Spetnienie wszystkich przepisow BHP UE i Polski dla samej pracy maszyny (migdzy innymi spefnienie norm hatasu,
zapylenia —maszyna nie zostanie odebrana w przypadku uciekajgcego dymu z komér lub wydostajgcego sie pytu), oraz

oznakowania.

Kolor jednolity dla wszystkich dostawcéw ustalony po wytonieniu zwycigzcow danych czesci.

Cze$é trzecia - modut suszaco - stabilizujgcy.

System prostowacza watku z fotocelami w ilosci minimalnej 6 szt. (firmy Mahlo lub Bianco, Corino) zamontowany
przed modutem powlekajacym, dajacy mozliwos¢ precyzyjnego wejscia na powlekarke wyposazony w tzw. naprezacz
(omega drive) bezposrednio przed powlekarka.

System wprowadzenia na igly typu ,tandematic” z fotokomérka i czujnikiem mechanicznym, z mozliwoscig
opuszczenia i dostosowania do pracy z powlekraka

Modut np. transportera umozliwiajacy beznapieciowe przetransportowanie dzianiny i tkaniny z modutu
powlekajacego na system igiet faricucha. System ten musi by¢ automatycznie chowany w momencie pracy jak na
zwyktym stabilizatorze, nie ograniczajac pola widzenia operatorowi.

taricuch poziomy z igtami, systemem zabezpieczajgcym przed spadkiem dzianiny/tkaniny z igiet (kombinowany -
opcja) , ze wzgledu na duze naparowanie zabezpieczony przed korozjg tacznie z klawirami.

Podwajny system nabijajagcy materiat na taricuch przystosowany do dzianin elastycznych itkanin

System naparowywania z zabezpieczeniem taficucha zapewniajacy rownomierny rozkiad odwodnionej pary po
szerokosci asortymentu

Modut wprowadzenia do komory diugosci migdzy 4 a 5 m (wejscie dostosowane do dzianin o szerokosci min .90 cm)

. Z W. Bilifiski Sp. ). str.
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Wprowadzenie na sznurkach (gumowych linkach)

Sterownik z mozliwoscig zrobienia backup programéw ze sterownika (poprzez USB) i mozliwoscig wpisywania i
zapamietywania indywidualnych ustawieri maszyny dla odpowiednich asortymentow przerabianych na niej.

Dodatkowy przycisk do zrzutu informacji dotyczacych ustawieri maszyny wraz z przeniesieniem ich do programu
bazodanowego ogdlnie dostepnego (informacje ktdre maja zostal przestane - zostang podane)

Sterownik maszyny z mozliwoscig przestawienia za pomocg ramienia do modufu powlekajgcego lub zastosowanie
dwdch paneli operatorskich

System podklejania brzegdéw z kompletem kétek o réznej szerokosci : 10 mm ,20 mm, 45 mm

Komora stabilizacyjna zasilana gazem ziemnym

Palniki Maxon lub Veishaupt nie stabsze niz 325kW kazdy

Regulacja sity nadmuchu - géra i dét

Minimalna sumaryczna dtugosé komor pél suszgcych - 18 - 20m

Podwdéjny system izolacji ($ciany, sufit), zapobiegajgcy utracie ciepta przez dach maszyny i éciany boczne

Podtoga z systemem izolacji

Regulacja szerokosci na kazdym polu

Pomiar temperatury na kazdym polu wraz z dodatkowym pomiarem bezposrednio na wyrobie

Wymiennik ciepta z systemem rekuperacji (odzyskiwania) ciepta z gazéw wylotowych z automatyka czyszczgcy i
sterujaca

System automatycznego sterowania wyciggiem typu , AML”

System przeciwpozarowy (automatyczny lub pétautomatyczny) komér stabilizujgcych

System pomiaru wilgotnoéci szczatkowej po catej szerokosci wyrobu przystosowany do dzianin i tkanin (zastosowanie
rozwigzania uniemozliwiajacego wyginanie si¢ czujnikdw) Maszyna wyspecjalizowana w powlekaniu -
niebezpieczenstwo rysowania powleczonych powierzchni

Precyzyjny system ciecia krajki z doktadnoscia do min 1cm przy réznym typie asortymentow z odpowiednio
przystosowanym odciggiem dla materiatéw z gramatura od 40 do 800 g/m2.

System chtodzenia asortymentu przy wyjsciu z maszyny

Kalander wyspecjalizowany w zgniataniu, wyréwnywaniu powleczei przystosowany do materiatow dzianych i
tkanych

Tafel z regulacja wielkosci uktadania oraz modut przegladarki z nawijarka na watki wyposazony w licznik metréow,
wage, drukarke etykiet oraz automatyczny néz do odcigcia belek

Kamera na przdd i tyt + 2 monitory, pozwalajace na podglad tytu maszyny dla operatora jak i przodu maszyny dla
pracownika pracujgcego na wyjsciu towaru z maszyny.

Domofon - przod i tyt

Petne okablowanie maszyny i kompletne wyposazenie szaf sterowniczych, facznie z modutem klimatyzacji wewnatrz.

Kominy wentylacyjne powietrza wycigganego z poszczegolnych komér (do systemu rekuperacji)

Odbiér na toke beznapieciowo wraz z mechanizmem napgdzajacym przystosowany dla dzianin i tkanin oraz w tafel z
regulacjg wielkosci uktadania

J- Box w celu zapewnienia wiasciwego zapasu wyrobu

Drukarka etykiet, po odcieciu automatyczne wydrukowanie etykiety z informacja ile metréw i jaka belki . Przy
nawijaniu na toke sumaryczna ilos¢ metréw liczona precyzyjnie — bardzo istotny parametr

4. Termin realizacji zamoéwienia.
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IV kwartal 2017 roku wraz 7 montazem i uruchomieniem

5. Miejsce dostawy

Zaktad Wiokienniczy Bilinski Sp. J.
95-050 Konstantynéw Lddzki, ul. Mickiewicza 29

6. Zamowienia czgSciowe.

Zamawiajacy dopuszcza ztozenie ofert we czesciowych. Zastrzega réwniez iz wytonienie zwycigzcéw musi tyczy¢
sie trzech czesci zaméwienia. W innym przypadku przetarg bedzie uznany za nie rozstrzygnigty, oraz zostanie
rozpisany przetarg na brakujaca czes¢ ogtoszenia przetargowego. W takim przypadku zwycigskie firmy zostana
zwigzane oferta do momentu wylonienia zwycigzcy brakujacej czesci. Dopuszcza si¢ rowniez zlozenie przez
Oferenta ofert na dowolne czesci tego postgpowania.

7. Informacja o ofercie wariantowe;j.

Zamawiajacy nie dopuszcza skiadania ofert wariantowych, lecz oferty moga zawiera¢ opcjonalne wyposazenie
dodatkowe nie wymienione w specyfikacji.

8. Opis warunkéw udzialu w postepowaniu oraz sposobu dokomywania oceny spelnienia tych
warunkow.

8.1 W postepowaniu moga wziag¢ udziat Wykonawcy, ktoérzy spelniajag nastepujgce warunki:

a. posiadaja uprawnienia do wykonywania dziatalnodci lub czynnosci w zakresie odpowiadajacym

przedmiotowi zaméwienia

b. posiadaja niezbedna wiedze i do§wiadczenie oraz dysponujg potencjatem technicznym i osobami

zdolnymi do wykonania zaméwienia.

8.2 Ocena spehienia warunkéw udzialu w niniejszym postgpowaniu dokonana zostanie na zasadzie
spelnia / nie spelnia w oparciu o informacje zawarte w  dokumentach
i o$wiadczeniach zlozonych przez Wykonawcow oraz na wyborze lepszej opcji wedhug Kupujgcego.

8.3 W postepowaniu mogg wziaé udzial Wykonawcy, ktérzy wypehili i podpisali o$wiadczenie
zamieszone jako Zatacznik numer 1.

8.4 Wymagane jest réwniez wypemienie na podstawie skiadanej oferty tabeli zamieszczonej jako
Zalacznik numer 2 i dostarczenie jej rowniez w wersji edytowalnej.

8.5 Wymagane jest réwniez podpisanie warunkéw ogélnych zamieszczonych jako Zatgeznik numer 3.

8.6 Zatacznik 4. Przedstawia sumaryczne pole powierzchni dla wszystkich trzech czgsci procedury
przetargowe;j.

8.7 Zalacznik 5 tyczy si¢ wylacznie czesci drugie zaméwienia i jest wymagane jego uzupelnienie.
Dostarczony zostanie listownie na prosbe oferenta i musi by¢ odestana maksymalnie po tygodniu
cze$é z katalogiem prob. Oferent musi podpisaé i zadeklarowaé technologie dla danego typu proby.

9, Wykaz oswiadczen i dokumentéw, jakie majg dostarczy¢ wykonawey w celu potwierdzenia
spelnienia warunkéw udzialu w postgpowaniu.

W celu spelnienia wymogu podanego w punkcie 8.1a:

. Z.W.Biliriski Sp. J. str.
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Aktualny odpis z wiasciwego organu rejestrowego, wystawiony nie wezesniej niz 6 miesigey przed
uptywem terminu skladania ofert.

W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 8.1b:

Lista realizacji identycznych lub podobnych przedmiotéw zaméwien od poczatku roku 2014.
wraz z dokumentami potwierdzajacymi prawidlowa realizacje zamowien (listy referencyjne, protokoty
odbioru itp.) Co najmniej 3 realizacje.

Podpunkt 8.3 Wymagane podpisanie i wypelnienie oswiadczenia o bezstronnosci oferenta.
Podpunkt 8.4. ma na celu ujednolicenie skfadanych ofert i tym samym deklaracj¢ przysztego Dostawcy
iz zlozona oferta i przyszty kontrakt sg czescia jednolita i spetniajg wszystkie wymogi zamawiajacego.
Brak wypetnienia, podpisania lub niespelnienie wymaganych punktow zalgcznika 2
spowoduje odrzucenie wniosku. Muszg zostaé dostarczone w wersji edytowalnej.
Podpunkt 8.5. okre$la wytyczne co do zlozonej oferty i przyszlego kontraktu i jest czgscia wymagang.
Brak podpisania tego zalgcznika bedzie skutkowal odrzuceniem zloZonej oferty.

Podpunkt 8.6. okresla maksymalne pole dla catej maszyny z podziatem na czgsci, ktére nie powinno by¢
przekroczone, jezeli wynikng problemy z montazem wynikajace z przekroczefi powierzchni wszystkie
niezbedne koszty dostosowania maszyny do pola przejda na strong sprzedajacego.

Podpunkt 8.7. Wymagane wypelnienie i podpisanie tego zalacznika jedynie dla czesci 2 procedury
przetargowej. Brak podpisania tego zalgcznika bedzie skutkowat odrzuceniem zloionej

oferty.

Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z Wykonawcami;

Kamil Bilinski
tel. 693340072
e-mail: k.bilinski@farbiarniabilinski.pl

Opis sposobu przygotowania i zlozenia oferty

11.1 Oferte nalezy skladaé w formie pisemnej w jezyku polskim lub angielski z jednolitym
ttumaczeniem na polski. (procedury UE)

11.2 Oferta powinna by¢ sporzadzona na maszynie, komputerze lub inng trwatg technika i
podpisana przez osoby upowaznione

11.3  Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem, ztozeniem oferty i udzialem w
postepowaniu.

11.4  Kazda strona oferty winna byé ponumerowana z zachowaniem ciggtosci numeracji.

11.5  Wszelkie zmiany lub poprawki w tekicie oferty musza by¢ parafowane przez osobg
podpisujaca oferte.

11.6 Cena ofertowa jest ceng netto za calosé zaméwienia, zawierajaca koszt wyprodukowania i
dostarczenia maszyn do Zamawiajacego. Koszty dostawy czy ubezpieczenia sq po stronie

Dostawcy. Ceny powinny by¢ podane cyfrowo i stownie w EUR.

i
/
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12. Termin od ktorego zaczyna obowiazywa¢ procedura

30.05.2017 r.

13. Miejsce i termin zloZenia oferty.
Oferty nalezy sktada¢ osobiscie lub listownie na adres Zamawiajgcego:
Zaklad Widkienniczy Bilinski Sp. J.
95-050 Konstantynow Lodzki, ul. Mickiewicza 29
lub pocztg elektroniczng na adres: k.bilinski@farbiarniabilinski.pl z dopiskiem Procedur
przetargowa - Zakup powlekarki do dzianin czesé 1 lub/i 2 lub/i 3
w nieprzekraczalnym terminie do dnia 28.08.2017 r. do godz. 16:00

14. Termin zwiazania ofertg.

Wykonawca pozostaje zwigzany oferta przez okres 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz z uptywem
terminu skladania ofert. Lecz moze zostaé przedhuzony do momentu wylonienia wszystkich zwycigzcow
danych czgsci procedury.

15. Termin i miejsce otwarcia ofert.

Otwarcie ofert nastapi dnia 29.08.2017 r. o godz. 10:00 w siedzibie Zamawiajacego. Zamawiajacy
nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

16. Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia dla kazdej z czgsci osobno.

Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania —119

L Rodzaj Kryterium Punktacja | Sposdb oceny
Cena (taczna cena za Stosunek ceny najnizszej oferty do ceny badane] oferty mnozony przez 40
1. | maszyny wraz z dostawa i 0d 0do 40 _ cena najnizszej oferty(EUR) A0
ubezpieczeniem) * = " ena badanej oferty(EUR) *
Gwarancja ogdélna podana w
miesigcach od momentu
odbioru technicznego Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do okresu gwarancji w
maszyny przez dziat ofercie z najdtuzsza gwarancjg mnozony przez 10
2. ; : ; 0d0do 10 p g e
techniczny i technologiczny _ Okres badanej gwarancji(miesiace) 16
Z.W Biliriski sp.j.) * = okres najdtuzszej gwarancji(miesiace)

Minimalnie 18 miesiecy

Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do okresu gwarancji w
ofercie z najdtuzsza gwarancjg mnozony przez 10
_ okres badanej gwarancji(miesiace)
* = okres najdtuzszej gwarancji(miesiace)
4 Doswiadczenie 0d0dos5 Stosunek liczby referencji w badanej ofercie do liczby referencji w ofercie z
" | (ilosé pozycji na najwiekszg liczba referencji mnozony przez 5

Gwarancja na elementy
3. | konstrukeyjne i blachy 0d0do 10

Minimalnie 4 lata 10

str.
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liscie referencyjne;j,
podobnych maszyn,
sprzedanych w

okresie od. 2015r.)

_ liczba referencji badanej oferty
* = liczba najwickszej ilosci referencji

taczny czas dostarczenia
maszyn

Prosze o zdeklarowanie 0Od0do?7
ilodci niezbednych dni

Stosunek tgcznego czasu dostarczenia maszyn liczony w dniach od daty
ztozenia oferty z oferty o najkrétszym czasie dostarczenia maszyn do

liczby dni w badanej ofercie mnozony przez 7

4

_ taczny najkrétszy czasu na dostarczenie maszyn liczony w dniach od d

liczby dni w badanej ofercie

*7

Czas montazu i
6. uruchomienia _ 0d 0do 7
Prosze o zdeklarowanie

ilosci niezbednych dni

Stosunek tacznego czasu na montaz i uruchomienie maszyn liczony w

dniach od daty ztozenia oferty o najkrétszym czasie montazu i
uruchomienia maszyn do liczby dni w badanej ofercie mnozony przez 7

X

_ taczny najkrétszy czasu na montaz i uruchomienie maszyn liczony w dj

liczby dni w badanej ofercie

X7

Wielkosc kary finansowej za
kazdy dzieri niedotrzymania

Stosunek wartosci kary w badanej ofercie do najwyzszej wartosci kary
mnozony przez 10

technologicznym (bez
okresu czasowego)

G termindw serwisowych, 0d 0 do 10 v = wartos¢ kary badanej of erty -

oraz montazu "~ wartoéé najwyzszej kary z posréd wszystkich ofert
Stosunek liczby dodatkowych elementéw maszyny w badanej ofercie do
iloéci dodatkowych elementéw z oferty z najwiekszg ich ilodcig mnozony

3 Dodatkowe wyposazenie przez 5.

" | dotaczone do maszyny 0d0do5 ilo4¢ dodatkowych elementéw maszyny w badanej ofercie
X = z T T
ciloéci dodatkowych elementdw z oferty z najwieksza ich iloscia
X5

Serwis - " G :

. o Stosunek najkrétszego czasu reakeji oferty do czasu reakcji w badanej
Czas reakcji serwisu i forci .

iecia (ilogé dni ofercie mnozony przez 5 ' )

9. | usunigcia (ilos¢ . 0d0do5s najkroétszy czas reakcji i usuniecie btedéw (godziny)
roboczych) na potencjalng x = s — 7 - :
tistire czas reakcji i usuniecia btedéw badanej oferty(godziny)
Forma ptatnosci (udziat
proc_entowv) Stosunek udziatu ptatnosci po odbiorze technicznym maszyny w badane;
- Zaliczka ; - ; i : .

ofercie do najwyzszego udziatu ptatnosci po odbiorze technicznym

10, | <Prasdwrysylk maszyny, mnozony przez 10

- Po odbiorze techniczno - 0d0do 10 Y% Yo )

_ udzia} ptatnosci po odbiorze technicznym badanej oferty «

10
najwyzszy udzial ptatnosci po odbiorze technicznym

taczna liczna zdobytych
punktéw za spetnienie
wymagar technicznych
(tabela w zataczniku 2) (za 0d0do 10
spetnienie danego zafozenia
maksymalnie 2 punkty)

11

Stosunek liczby zdobytych punktéw w badanej ofercie do najwiekszej ilosci
zdobytych punktéw mnozony przez 10

__ liczba zdobytych punktéw w badanej ofercie x
" najwieksza ilosci zdobytych punktéw

str.
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17. Wszystkie pozostate wymagania i ograniczenia zawiera zalgeznik numer 1; 2 i 3, 4 i ewentualnie 5 do
ogloszenia, ktdry stanowi obowigzkowq i integralng czgs¢ oferty i przyszlego kontraktu z Firmami

ktére zwycieiq.
18. Dodatkowe zastrzeZenia Zamawiajgcego:
18.1 Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ wezwania Oferenta do zloZenia wyjasnieri w terminie

wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
18.2 Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwosé wezwania Oferenta do uzupetnienia oferty o brakujace

dokumenty w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
18.3 Jezeli szkoda poniesiona przez Zamawiajgcego przewyiszy wysokos¢ zastrzezonych kar umownych w
zataczniku nr 3, Zamawiajacy moze dochodzi¢ pozostatej czesci odszkodowania na zasadach ogélnych.

Zapoznatem sie z wymaganiami dotyczacymi maszyn i
warunkami procedury

Podpis osoby sktadajacej oferte pieczeé firmowa
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