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ZAPYTANIE OFERTOWE W SPRAWIE ZAMOWIENIA NA
Zakup maszyny merceryzujgco bielacej do tkanin i dzianin

Tytut projektu : ,Wdrozenie wynikéw prac badawczo-rozwojowych celem zaoferowania materiatéw
tekstylnych o nowych lepszych wiasciwoéciach wizualnych i uzytkowych”.

Projekt otrzymat dofinansowanie w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020,
poddziatanie 3.2.1 Badania na rynek- numer wniosku POIR.03.02.01-10-0008/15.

Data utworzenia procedury: 01.06.2017r.

Data rozpoczgcia zapytania ofertowego: 28.06.2017r.

Data zakoriczenia procedury zapytania ofertowego: 08.08.2017r.
Wydtuzenie terminu publikacji ogtoszenia do 21.08.2017r.
Przewidywany termin wytonienia ogtoszenia wynikow: 25.08.2017r.
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Zaktad Widkienniczy Biliriski Sp. J.

95-050 Konstantynéw tddzki, ul. Mickiewicza 29
NIP 7272720924

REGON 100493956

2. Tryb udzielania zamdwienia.

Zamoéwienie bedzie udzielane w trybie postepowania ofertowego. Zamawiajacy dopuszcza mozliwoéé
przeprowadzenia negocjacji.

o

Opis przedmiotu zamdwienia.
Kod wg Wspélnego Stownika Zaméwieri: 42718000-2 Widkiennicze maszyny wykanczalnicze

Ogdlne cechy maszyny

Wyspecjalizowanie technologiczne: (bielenie PAD STEAM, Bielenie PAD STEAM z aplikacja podbielacza optycznego i
merceryzacja, oraz wszelkiego rodzaju prania materiatéw widkienniczych z widkien naturalnych, sztucznych i

syntetycznych oraz ich mieszanek z mozliwoscig udziatu widkien elastomerowych do 12 %),

Gramatura stosowanych asortymentéw (g/m2) - od 60 do 450 lub inny zakres obejmujacy ten przedziat

Wszystkie elementy, cze$ci maszyny musza ze sobg wspdtpracowad, z dowolna mozliwoscig ich pominiecia w celu

uzyskania pozadanego efektu wykoriczenia

Wszystkie trzy czgsci i elementy maszyny musz3 zosta¢ wykonane z nowych, nieuzywanych czesci, komponentéw.

Szerokosé roboczg: 2400 mm,

Catkowita fadowno$¢ maszyny — min 1200 mb

Maksymalne ci$nienie pary: 6 bar

Maksymalne ci$nienie powietrza: 6,5 bar

Maksymalne cisnienie wody: 4 bar

Cisnienie gazu ziemnego: 40 mBar (jezeli potrzeba)

Wykonanie z stali kwasoodpornej 316 elementéw, ktére maja bezposredni kontakt z wodg, parg lub chemig lub lepszej

dajgca 100% gwarancje trwatosci maszyny

Minimalna predko$¢ proces merceryzacji:

20 m/min dla cv/lyc (singiel 92/8 gram. Od 200 g/m2 -220 g/m2)

LlS m/min dla co/lyc (singiel 92/8 gram. Od 150 g/m2 — 180g/m2)

o Z W.Biliriski Sp. J.
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25 m/min dla CV 100 % (singiel gram. Od 120 g/m2 — 150g/m2)

Minimalna predkos¢ proces bielenia:

25 m/min dla cv/lyc (singiel 92/8 gram. Od 200 g/m2)
25 m/min co/lyc (singiel 92/8 gram. Od 150 g/m2)

30 m/min dla CV 100 % (singiel gram. Od 120 g/m2)

Spetnienie wszystkich przepiséw BHP UE i Polski do samej pracy maszyny (miedzy innymi spetnienie norm hatasu,

szczelnosci konstrukeji, zabezpieczeri mechanicznych czy optycznych), oraz oznakowania.

Kolor do ustalenia w momencie popisania kontraktu (propozycja w ztozonej ofercie)

Sterownik z mozliwoscig zrobienia backup programéw ze sterownika (poprzez USB) i mozliwoscig wpisywania i

zapamigtywania indywidualnych ustawieri maszyny dla odpowiednich asortymentéw przerabianych na niej.

Wszystkie przedziaty wyposazone w system kontroli naprezenia, parametry pracy maszyny — z mozliwoscia
ustawiania danych i zapisywania recept,

Petne okablowanie maszyny i kompletne wyposazenie szaf sterowniczych, tacznie z modutem klimatyzacji wewnatrz.

Cata maszyna wyposazona w odpowiednig ilo$é filtrow samoczyszczgcych

Pomiegdzy kazdym przedziatem piorgcym maszyna musi by¢ wyposazona w waty odzymajace, odporne na dziatanie
srodkéw chemicznych zastosowanych do bielenia, prania i merceryzacji,

Zasilanie w dwa rodzaje wody na kaide doprowadzenie wody z automatycznym programowalnym systemem

nastawczym

Dwa rodzaje spustéw z automatycznym programowalnym systemem nastawczym

Systemy odzysku ciepta ze Sciekéw z podgrzaniem wody wchodzacej

W petni zautomatyzowane precyzyjne urzadzenia dozujace dla zwigzkéw chemicznych w ilosci minimalnej 8 sztuk

Maszyna wyposazona w niezbedna iloéé pH-metréw; czes¢ z nich mierzaco regulujaca a pozostate tylko mierzace w

celu weryfikacji parametréw procesowych

Zbiornik do mieszania $rodkéw chemicznych do bielenia

System monitorujacy zuzycie wody, pary, pradu i érodkéw chemicznych z urzadzeniami wykonawczymi

Catos¢ maszyny szczelna z wyjéciem éciekdw bezposrednim w system rur kanalizacyjnych (Maszyna umieszczona na
pigtrze nie ma mozliwosci robienia koryt spustowych)

Wszystkie przedziaty odizymajace szczelne dla pary, w zamknigtej obudowie z pokrywami,

System zdalnej diagnozy

System szybkiego automatycznego i precyzyjnego czyszczenia wszystkich przedziatéw maszyny

Modut wejscia

Wejscie przystosowane dla dzianin elastycznych i tkanin .
System wprowadzania — odwijanie z toki wraz z napgdem do tok (w tym dzianiny elastyczne z tendencja do zd ijania
sig brzegéw) i z tafli zapewniajgce niemarszczenie, nieucigganie wyrobéw

System rozszerzajaco centrujacy przystosowany do dzianin i tkanin zapewniajacy precyzyjne ustawienm\asortyknéntu

Z W Bilifiski Sp. J.
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Modut wejscia wyposazony w odpowiednig iloéci watkéw spiralnych i elementy naprezajace i rozprostowujace dajgce
petna swobode regulacji naprezer i idealnego rozwijania brzegédw materiatéw dzianych.

Wyposazony w zasobnik (j-box) o pojemnoéci min 200 mb, zapewniajgcy doszycie kolejnych partii produkcyjnych bez
zatrzymania maszyny w petni zautomatyzowany zabezpieczony teflonami

Modut tugowania

Tkaniny i dzianiny z widkien CO; CV; LI z mozliwoscia udziatu widkien elastomerowych do 12%

Motzliwos¢ umieszczenia na platformie, powyzej gtéwnej jednostki merceryzujacej ( z mozliwoscia ominiecia modutu
— gdy maszyna bedzie pracowa¢ jako pralnica lub bielnik)z zagwarantowaniem nieuciagniecia materiatéw dzianych i
tkanych, oraz wtasciwego zabezpieczeniem konstrukcji dolnej maszyny przed zalaniem

Modut fugowania wyposazony w odpowiednig ilosci watkéw spiralnych i elementy naprezajgce i rozprostowujace
dajgce petna swobode regulacji naprezen i idealnego rozwijania brzegédw materiatéw dzianych z automatycznym ich
nastawem

Zautomatyzowana jednostka nanoszaca preparacje, z mozliwoscig automatycznego dopetniania, zapewniajgcego
ciagtos¢ pracy modutu wiasciwego tugowania, z systemem mycia, zapewniajaca rGwnomierne naniesienie i kontrole
naniesienia

Odcinek reakcyjny dobrany by zapewni¢ optymalne predkosci maszyny , okreslone w zatozeniach wstepnych, jak i
uzyskac najlepszy efekt tugowania wyzej wymienionych materiatéw. System pomiaru pH lub © BE

W przypadku modutu na platformie —niskonapigciowe sprowadzenie materiatu do dalszych modutéw maszyny nie
powodujgce jego marszczenie, uciaganie

Obrébka wstepna (demineralizacja, pranie)

Wyposazony w przynajmniej jedno koryto impregnujgce z petna automatykg

Przedziat prania z zatrzymaniem minimum 1-3 minutowym umozliwiajgcym petna relaksacje i penetracje
zwigzkéw chemicznych na wyrobie z uktadem natryskowym, pompa obiegowsg programowalng, system
grzania posredniego i precyzyjng regulacja temperatury, kontrolg wagi, uktadem wyzymarki z mozliwoscig
regulacji sity docisku ; modut z niezbedna iloscig watkéw naprezajacych i rozwijajgcych oraz z nisko
napigciowym systemem przeniesienia materiatéw do kolejnych modutéw nie powodujace jego marszczenie,
ucigganie

Bebnowe przedziaty piorace zapewniajgce optymalng obrébke wstepna przed bieleniem lub innymi
procesami wtfasciwymi prania po druku, tugowaniu lub barwieniu w iloci zapewniajacej zatozenia
wydajnosciowe i jakosciowe, Pompy obiegowe programowalne, system grzania posredniego i z precyzyjng
regulacja temperatury, uktadem wyzymarki z mozliwoscig regulacji sity docisku; modut z niezbedng ilosciag
watkéw naprezajgcych i rozwijajacych oraz w pefni regulowanym systemem naprezen spetniajacym
zatozenia dla materiatéw dzianych z duzym udziatem elastomeru (beznapieciowy efekt przeniesienia) oraz
tkanin, system przeniesienia materiatéw do kolejnych modutéw. Modut z uktadami natryskowymi
zapewniajgcymi réwnomierne spryskiwanie materiatu na catej szerokosci bez efektu przesuniecia watku.

Modut wiasciwy bielgcy

Zapewniajacy optymalny czas przebywania materiatu w komorze dla wskazanych wydajnosci

Przedziat parownika o pojemnoéci min 500mb materiatu, z podgrzewaczem /wzmacniaczem pary dla
szybkiego podgrzania

Uzyskanie stopnia bieli na poziomie
CO - 750Bergera

Zastosowanie transportera zapewniajgcego nieklinowanie sie asortymentu czy przyszczypywanie podczas
transportu |

|
Zainstalowanie komory natryskowej pary (modutu PAD STEAM) w petni zautomatyzowanego l \
Y
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Modut z niezbedng iloscig watkéw naprezajgcych i rozwijajgcych oraz w petni regulowanym systemem
naprezeri spefniajacy zatozenia dla materiatéw dzianych z duzym udziatem elastomeru (beznapieciowy efekt
przeniesienia) oraz tkanin, system przeniesienia materiatéw do kolejnych modutéw.

Na koricu fulard wyzymajacy z mozliwoscig regulacji docisku wyposazony w odpowiednig liczbe watkéw
naprezajgcych i rozwijajgcych

Moduty prania i neutralizacji

Przedziat piorgco-reakcyjny z przynajmniej 6-stopniowym praniem zapewniajacy zatozenia
wydajnosciowe i jakosciowe dla proceséw bielenia, merceryzacji czy pran w petni zautomatyzowany z
automatycznym okresleniem pracy przedziatu dla danego typu asortymentu

Przedziat prania o pojemnosci min 500mb materiatu z etapami prania w przeciwpradzie, materiat ufozony
w stanie niskonapigciowym nie powodujace jego marszczenie, uciaganie, dla zachowania najlepszych
kurczliwosci

Zastosowanie transportera zapewniajacego nie klinowanie sig asortymentu czy przyszczypanie podczas
transportu

Modut z niezbedna iloscig watkéw naprezajacych i rozwijajgcych oraz w petni regulowanym systemem
naprezen spetniajacy zatozenia dla materiatéw dzianych z duzym udziatem elastomeru (beznapieciowy efekt
przeniesienia) oraz tkanin, system przeniesienia materiatéw do kolejnych modutéw,

Na koricu fulard wyzymajacy z mozliwoscig regulacji docisku wyposazony w odpowiednia liczbe watkdw
naprezajgcych i rozwijajgcych

Bebnowe przedzialy piorace zapewniajace optymalng obrébke wstepng przed bieleniem lub innymi
procesami wtasciwymi prania po druku, tugowaniu lub barwieniu w ilogci zapewniajacej zatozenia
wydajnosciowe i jakosciowe . Pompy obiegowe programowalne, system grzania posredniego i precyzyjna
regulacja temperatury, uktad wyzymarki z mozliwoscig regulacji sity docisku ; modut z niezbedna iloscia
watkdw naprgzajacych i rozwijajagcych oraz w petni regulowanym systemem naprgieri spetniajgcym
zatozenia dla materiatéw dzianych z duzym udziatem elastomeru (beznapieciowy efekt przeniesienia) oraz
tkanin, system przeniesienia materiatéw do kolejnych modutéw. Modut z uktadami natryskowymi
zapewniajgcymi réwnomierne spryskiwanie materiatu na catej szerokoéci bez efektu przesuniecia watku.

Wyijscie

Odpowiednie zapewnienie centrowania wyrobu na wyjsciu w celu precyzyjnego nawiniecia / staflowania
wyrobu

Odbiér na toke niskonapieciowy wraz z mechanizmem napedzajacym przystosowany dla dzianin i tkanin
nie powodujace jego marszczenie, ucigganie i zapewniajacy precyzyjne réwne nawiniecie materiatu, oraz w
podwdjny tafel z regulacjg wielkoéci uktadania

Zapewnienie niezbednej ilosci watkéw i elementdéw do regulacji precyzyjnej napreien

Niskonapieciowe przeniesienie nad modutami odbierajgcymi dzianin i tkanin do modutu podbielajacego nie
powodujgce jego marszczenia, uciagania

Modut podbielajgcy

Zapewniajacy optymalny czas przebywania materiatu w komorze dla wskazanych wydajnosci

Zapewnienie optymalnych warunkéw dla procesu OBA (nastawy w petni zautomatyzowane i monitorowane)

Wyposazenie w szczeling impregnacyjna dla aplikacji podbielaczy optycznych o max pojemnoéci — 8 litréw,
z funkcja ciggtego dozowania ze zbiornika przygotowawczego o pojemnosci min 1000 |
\

Przedziat parownika o pojemnosci min 300mb materiatu, z podgrzewaczem /wzmacniaczem pary dla \‘

szybkiego podgrzania materiatu, \

'\
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Zapewnienie réwnomiernosci naniesienia pobielacza na cate] szerokodci i dtugosci partii produkcyjnej
Modut z niezbedng iloscig watkéw naprezajacych i rozwijajacych oraz w petni regulowanym systemem
naprezen spefniajacy zatozenia dla materiatéw dzianych z duzym udziatem elastomeru (beznapieciowy efekt
przeniesienia) oraz tkanin, system przeniesienia materiatéw do kolejnych modutéw.

Na koricu fulard wyzymajacy z mozliwoscia regulacji docisku wyposazony w odpowiednig liczbe watkdéw
naprezajgcych i rozwijajacych

Odpowiednie zapewnienie centrowania wyrobu na wyjsciu w celu precyzyjnego nawiniecia / staflowamia
wyrobu

Odbidér na toke niskonapieciowy  nie powodujgce jego marszczenia, uciggania wraz z mechanizmem
napedzajgcym przystosowany dla dzianin i tkanin oraz w podwajny tafel z regulacja wielkoéci uktadania
Zapewnienie niezbednej ilosci watkdw i elementéw do regulacji precyzyjnej naprezen

4. Dodatkowe dane do wypelnienia

Predkosci i krotnosci dla asortymentu o gramaturze 250 szerokosci 180cm i dla partii o tacznej
masie 1000 kg

Asortyment CO 100% Tkanina
Proces Bielenie wiasciwe
Predkos$¢ (m/min) Catkowite zuzycie Przewidywany Przewidywana
kapieli (I/kg) stopien bieli ( konsumpcja pary
Bergera)
Asortyment CO 85% EL 15% Dzianina
Proces Bielenie wiasciwe
Predko$¢ (m/min) Calkowite zuzycie Przewidywany Przewidywana
kapieli (I/kg) stopien bieli ( konsumpcja pary
Bergera)
Asortyment CV 100% Tkanina typu tertra bambusowa
Proces Bielenie wiasciwe
Predkos¢ (m/min) Calkowite zuzycie Przewidywany Przewidywana
kapieli (kg) stopieni bieli ( konsumpcja pary
Bergera) A
\
Asortyment LI 100% Tkanina

\
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Proces Bielenie wlasciwe

Predkos¢ (m/min) Calkowite zuzycie Przewidywany Przewidywana
kapieli (Ikg) stopien bieli konsumpcja pary

(Bergera)

Przykladowe recepty (najlepiej po dwie, w razie potrzeby istnieje mozliwo$¢ dostawienia
wierszy)

Merceryzacja
Obrobka (wstepna, Typ zwiazku Ilo
wiasciwa, koricowa)

s
-~

Bielenie pod barwienie
Obrobka (wstepna, Typ zwiazku Ilo$
wiasciwa, korficowa)

O~

Bielenie chemiczne
Obrdébka (wstepna, Typ zwigzku Tlosé
wlasciwa, koncowa)

Bielenie z podbielaczem optycznym (petna biel )
Obrobka (wstepna, Typ zwiazku Ilosé
wiasciwa, korficowa)

£
5. Termin realizacji zamdwienia, \
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Do konca |V kwartat 2017 roku wraz 7 montasem i uruchomieniem
Migi sce dostawy

Zaklad Widkienniczy Bilinski Sp. J.
95-050 Konstantynow L6dzki, ul. Mickiewicza 29

Zaméwienia czesciowe.
Zamawiajgcy nie dopuszcza ztozenia ofert czgsciowych.

Informadia o ofercie wariantows .

Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert warlantowych, lecz oferty moga zawieraé opcjonalne wyposazenie

dodatkowe nie wymienione w specyfikacji.

Opis warunkéw undzialu w postepowaniu oraz spoesobu dokonywania oceny spelnienia tyeh

warunkéw,

9.1W postepowaniu mogg wzigé udzial Wykonawcy, ktorzy spelniajg nastepujgce warunki:

a. posiadajg uprawnienia do wykonywania dzialalnosci lub czynnosci w zakresie odpowiadajacym
przedmiotowi zamdwienia
b. posiadaja niezbedng wiedze i doswiadezenie oraz dysponujg potencjatem technicznym i osobami
zdolnymi do wykonania zaméwienia.

9.2 Ocena spetienia warunkéw udziatu w niniejszym postgpowaniu dokonana zostanie na zasadzie
spelnia / nie spelia / spehia czgsciowo w oparciu o informacje zawarte w dokumentach
1 oswiadczeniach zlozonych przez Wykonawcéw oraz na wyborze lepszej opcji wedtug Kupujacego.

9.3 W postepowaniu moga wzia¢ udziat Wykonawcy, ktérzy wypehili i podpisali o$wiadczenie
zamieszone jako Zalgcznik numer 1.

9.4 Oferent powinien réwniez wypeié na podstawie skladanej oferty tabele zamieszczone jako
Zakgeznik numer 2 i dostarczenie ich réwniez w wersji edytowalnej. Ocena odbywa sie przez nadanie
dla kazdego kryterium od 0 do 2punktéw. W Sytuacji niespetnienia wszystkich wymogéw lub
niejasnosci Oceniajacy moze wystawié 1 punkt. 0 za niespetienie 2 punkty za spetnienie w 100%
zalozenia. Ocena dokonywana jest na podstawie przedstawionych dokumentéw i tabeli.

9.5 Wymagane jest réwniez podpisanie warunkéw 0gllnych zamieszczonych jako Zatacznik numer 3.

9.6 Zalacznik 4. Przedstawia pole powierzchni, ktérej ma zostaé umieszczona maszyna. W razie
przekroczenia go nalezy podestaé z oferta dokfadny schemat maszyny z rzutem gémym. Po
zweryfikowaniu usytuowania oferent otrzyma decyzje o zaakceptowaniu lub odrzuceniu oferty.

9.7Do oceny formalne; nalezy zaliczy¢ zaparafowanie i podpisanie wskazanym miejscu tego
dokumentu. Brak spemienia tego punktu bedzie skutkowat odrzuceniem formalnym badanej oferty.

9.8 Zatgcznik 5. Zbiér prob materiatéw, ktrych efekt powinien byé uzyskany przez zakupiona maszyne,
zatgcznik ten zostanie dostarczony do firmy za posrednictwem kuriera lub przez odbiér przez firme
przystepujaca do zamdwienia w siedzibie Firmy Wnioskodawcy.

&
Lagl

! 0 Z.W.Bilifiskl Sp. J. \ str: 8
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10. Wykaz ofwiadczer i dokumentéw, jakie majg dostarczyé wykonawcy w celu potwierdzenia

12

spelnienia warunkdéw ndzialu w postgpowaniu,

W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 9.1a:

Aktualny odpis z wiasciwego organu rejestrowego, wystawiony nie wczeéniej niz 6 miesiecy przed
uptywem terminu sktadania ofert.

W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 9.1b:

Lista realizacji identycznych lub podobnych przedmiotéw zaméwieri od poczatku roku 2015.
wraz z dokumentami potwierdzajacymi prawidtowa realizacj¢ zaméwien (listy referencyjne, protokoty
odbioru itp.) Co najmniej 3 realizacje.

Podpunkt 9.3 Wymagane podpisanie i wypetnienie oswiadczenia o bezstronnosci oferenta.
Podpunkt 9.4. ma na celu ujednolicenie sktadanych ofert i tym samym deklaracj¢ przyszlego Dostawcy
iz zlozona oferta i przyszty kontrakt sg czgdcig jednolity i spetniajg wszystkie wymogi Zamawiajacego.
Brak wypelnienia, podpisania lub niespelnienie wymaganych punktow zalgcznika 2
spowoduje odrzucenie wniosku. Muszq zostaé dostarczone w wersji edytowalng).
Podpunkt 9.5. okre$la wytyczne co do zlozone;j oferty i przysziego kontraktu 1 jest czgscig wymagang.
Brak podpisania tego zalgcznika bedzie skutkowat odrzuceniem zloionej oferty.

Podpunkt 9.6. okresla maksymalne pole dla calej maszyny z podzialem, ktére nie powinno byé
przekroczone, jezeli wynikng problemy z montazem wynikajace z przekroczeri powierzchni wszystkie
niezbgdne koszty dostosowania maszyny do pola przejda na strong sprzedajacego lub zostanie
zaakceptowany przez Kupujgcego nowe usytuowanie maszyny.

Podpunkt 9.7. W post¢powaniu moga wzia¢ udzial Wykonawcy, ktérzy podpisali
wszystkie strony zapytania ofertowego co jest jednoznaczne z zaakceptowaniem
wszystkich warunkéw i zapiséw tego zapytania. Brak podpisania bedzie skutkowal
odrzuceniem oferty. Zabronione jest réwniez wprowadzanie jakikolwiek zmian w dokumentach i
zalgcznikach, poza wyznaczonymi to tego miejscami.

Podpunkt 9.8. W postepowaniu mogg wziaé¢ udzial Wykonawcy, ktérzy podpisali
zobowigzanie do spelnienia na ich maszynie efektéw wykonczenia na
przedstawionych prébach, do tych cech zaliczymy gladko$¢ struktury, polysk, chwyt.
Brak podpisania bedzie skutkowal odrzuceniem oferty. Zabronione jest réwniez
wprowadzanie jakikolwiek zmian w dokumentach i zatgcznikach, poza wyznaczonymi to tego miejscami.

I O¥enhvy sinravwnioanns o Y P BN A T A @in o S b e 1 o vy sy v 3
i LS00y uprawnione do porozumiewania sie z Wykonawcani;

Kamil Bilifiski
tel. 693340072
e-mail: k.bilinski@farbiarniabilinski.pl

Opis sposobu przygotowania i zlozenia oferty
121 Ofertg nalezy sktada¢ w formie pisemnej w jezyku polskim Iub angielski zjednolitym
thumaczeniem na polski. (procedury UE)

_ . Z.W.Bilifiski Sp. . tr. 9
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12.2 Oferta powinna by¢ sporzadzona na maszynie, komputerze lub inng trwalg technikg i
podpisana przez osoby upowaznione

123 Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem, ztozeniem oferty i udziatem w
postepowaniu.

124 Kazda strona oferty winna byé ponumerowana z zachowaniem cigglosci numeracii.

125  Wszelkie zmiany lub poprawki w tekcie oferty musza byé parafowane przez osobe
podpisujaca oferte.

126 Cena ofertowa jest ceng netto za catosé zamo6wienia, zawierajaca koszt wyprodukowania i
dostarczenia maszyn do Zamawiajacego. Koszty dostawy czy ubezpieczenia sq po stronie

Dostawcy. Ceny powinny byé podane cyfrowo i stownie w EUR.

13. Termin od ktbrego zaczyna obowigzywaé procedura

28.06.2017r.

14. Miejsce i termin zlozenia oferty.
Oferty nalezy skiadaé osobiscie lub listownie na adres Zamawiajgcego:
Zaklad Wi6kienniczy Biliriski Sp. J.
95-050 Konstantyndw E6dzki, ul. Mickiewicza 29

lub pocztg elektroniczng na adres: K.bilinski@farbiarniabilinski.pl z dopiskiem Procedur
przetargowa - Zakup maszyny merceryzujgco bielgcej do tkanin i dzianin

W nieprzekraczalnym terminie do dnia 21.08.2017r. r. do godz 16:00

15. Termin zwigzania oferta,

Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz z uptywem
terminu sktadania ofert.

16. Termin | migjsce otwardia ofert.

Otwarcie ofert nastapi dnia 25.08.2017r r. 0 godz 10:00 w siedzibie Zamawiajacego. Zamawiajacy
nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

17. Kryteria oceny ofert i apis sposobu ich obliczenia dia kazdej z czesei osobno.

Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania — 119 z doktadnoscig do 0,1 punktu

i ’ Z W. Bilifiski Sp. J \ tr.
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R Rodzaj Kryterium Punktacja Sposdb oceny
Cena (taczna cena za Stosunek ceny najnizszej oferty do ceny badanej oferty mnozZony przez 40
1. | maszyny wraz z dostawa i Od 0do 40 _ cenanajniiszej oferty(EUR)
ubezpieczeniem) cena badanej oferty(EUR)
Gwarancja ogdlna podana w
miesigcach od momentu
odbioru technicznego Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do okresu gwarancji w ofercie z
maszyny przez dziat najdtuzsza gwarancja mnozony przez 10
2. i . . Od0do 10 ? . T
techniczny i technologiczny oo okres badanej gwarancji(miesigce)
Z.W Bilinski sp.j.) okres najdtuzszej gwarancji(miesigce)
Minimalnie 18 miesiecy
; Stosunek okresu gwarancji w badanej ofercie do okresu gwarancji w ofercie z
Gwarancja na elementy Sl . :
3 K kevine | blaich 0d 0do 10 najdiuiszg gwarancjg mnozony przez 10
) o'n.?tru SYine Uaeny ° okres badanej gwarancji(miesiace)
Minimalnie 4 |ata x= —— ———
okres najdtuiszej gwarancji(miesigce)
Doswiadczenie
(ilo$¢ pozycji na Stosunek liczby referencji w badanej ofercie do liczby referencji w ofercie z
4 liscie referencyjnej, 0d0dos najwigkszg liczbg referencji mnozZony przez 5
" | podobnych maszyn, o liczba referencji badanej oferty
sprzedanych w " liczha najwiekszej iloéci referencji
okresie od. 2015r.)
Stosunek czasu dostarczenia maszyny liczony w dniach od daty podpisania
Czas dostarczenia maszyny kontraktu z oferty o najkrétszym czasie dostarczenia maszyny do liczby dni w
5. | Prosze o zdeklarowanie badanej ofercie mnozony przez 7
— i 0d0do7 najkrotszy czasu na dostarczenie maszyn liczony w dniach od podpisania kontraktu oferty
ilosci niezbednych dni x= - d : =
liczby dni w badanej ofercie
X7
Stosunek czasu na montaz i uruchomienie maszyn liczony w dniach od daty
- podpisania kontraktu o najkrdtszym czasie montazu i uruchomienia maszyn do
Czas montazu i < . ; : :
= liczby dni w badanej ofercie mnozony przez 7
6 uruchomienia 0d0do7 %
’ Prosze o zdeklarowanie _ najkrétszy czasu na montaz i uruchomienie maszyn liczony w dniach od daty podpisania kontrakt
ilosci niezbednych dni B liczby dni w badanej ofercie
X7
Wielkos¢ kary finansowe;j za Stosunek wartosci kary w badanej ofercie do najwyzszej wartosci kary mnozony
7 kazdy dzief niedotrzymania przez 10
" | terminéw serwisowych, by _ wartos¢ kary badanej oferty .
oraz montazu warto$é najwyzszej kary z posréd wszystkich ofert
Stosunek liczby dodatkowych elementéw maszyny w badanej ofercie do iloéci
8 Dodatkowe wyposazenie dodatkowych elementéw z oferty z najwigksza ich iloscia mnozony przez 5.
" | dofaczone do maszyny 0d0dos5 _ ilos¢ dodatkowych elementdw maszyny w badanej ofercie
~ cilosci dodatkowych elementéw z oferty z najwieksza ich ilosciag
Serwis i . - ; .
" o Stosunek najkrétszego czasu reakcji oferty do czasu reakcji w badanej ofercie
Czas reakcji serwisu i :
9. | usuniecia (ilos¢ dni PHAGEONY prist s
) obdsyeh) tencial Od0do5 najkrétszy czas reakcji i usunigcie bledéw (godziny)
oboczych) na potencjaln =
Gtk ey P b czas reakcji i usuniecia btedéw badanej oferty( godziny)
10 Forma ptatnosci (udziat Stosunek udziatu ptatnoéci po odbiorze technicznym maszyny w badanej ofercie
procentowy) do najwyzszego udziaty ptatnosci po odbiorze technicznym maszyny, mnozony | !
; Od0do 10 !
- Zaliczka przez 10,
Z W. Biliriski Sp. J. \
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- Przed wysytka _ udzial ptatnoéci po odbiorze technicznym badanej oferty
- Po odbiorze techniczno - x= najwyzszy udziat ptatnosci po odbiorze technicznym
technologicznym (bez
okresu czasowego)

X10

taczna liczna zdobytych
punktéw za spetnienie
wymagan technicznych
(tabela w zataczniku 2) (za 0d0do 10
spetnienie danego zatozenia
maksymalnie 2 punkty)

Stosunek liczby zdobytych punktéw w badanej ofercie do najwiekszej ilosci
zdobytych punktdw mnozony przez 10

_ liczba zdobytych punktéw w badanej ofercie
~ najwieksza iloci zdobytych punktéw

18. Wsgysthie pozostale wymagania i ogranicienia zawiera zaigernik numer 1; 2 i 3, 4, 5 ktéry stanowi
obowigzkowy i integraing czesé oferty i proyseiego kontrakta 7 Firmami Itore wycielq.
19. Dodatkowe zastrzedenio Zamawiajgcego:
18.1 Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwoé¢é wezwania Oferenta do ztozenia wyjasnien w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
19.2 Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwoéé wezwania Oferenta do uzupetnienia oferty o brakujace
dokumenty w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.
193 Jezeli szkoda poniesiona przez Zamawiajgcego przewyiszy wysokosé zastrzezonych kar umownych w
zatgczniku nr 3, Zamawiajacy moze dochodzi¢ pozostatej czesci odszkodowania na zasadach ogdlnych.

Zapoznatem sie z wymaganiami dotyczacymi maszyn i
Zaktad Widkienniczy P €z wymag tyczacy y

BILINSKI spotka jawna

95-050 Konstantynow Lédzki warunkami procedury
_ ul. Mickiewi 29 ; L. i o
NIP 7272720924 ON 100493958 / Podpis osoby sktadajacej oferte pieczeé firmowa
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